Ieksti ja kuvat: Pasi Jaakonaho

Leuku on puukko-/veitsiharrastajien ja -ammattilais-
tenkin parissa sellainen tyokalu, jonka todennikéisesti
jokainen tulee jossain vaiheessa — ainakin yhden kap-
paleen — tekemiin. Itse leukusta on Puukkopostissakin
ollut useampikin artikkeli (Puukkopostien sisillysluet-
telothan 18ytyvit seuran internet-sivuilta: www.puuk-
koseura.fi - Puukkoposti - Arkisto). Sellaisen huomion
olen tehnyt, ettd perinteisti messinkiheloitettua leukua
ei juurikaan enii tehdi kuin ehki pohjoisessa, misti
malli onkin lihtdisin.

Messinkiheloitettu malli on kuitenkin yksinkertaisuudes-
saan nerokas. Helat tukevat kahvan rakennetta juuri oi-
kealla lailla siitd, mistd pitiikin. Vaikka kahvan rakenne
on yksinkertainen, se ei tarkoita etti valmistaminen olisi
yksinkertaista. Kahvan teossa on monta tyvaihetta ja muo-
tojenkin tulisi osua kohdilleen. Seuraavaksi ohjeet kahvan
valmistamiseksi. Tamé on vain yksi tapa tehdi kahva ja jo-
kainen tehké6n tyvaiheet omien mieltymystensi mukai-
sesti. Terdn tekoon en tiissi perehdy lainkaan. Lopussa on
lyhyt kappale tupen teosta.

Materiaalin valinta

Kahvan pdimateriaalina kiytetiin perinteisesti koivua sen
eri muodoissa (koivunpahka, koivun juurivisa, visakoivu)
tai raidan juurivisaa. Tissd esimerkissi on kiytetty visakoi-
vua (kuvassa). Valitse materiaali kuitenkin siten, etti se on
tervertd (ei esim. lahoa) ja kuivaa. Jos vield l6ydit hyvin
kuvion puusta, niin se on jo extraa. Sahaa tarpeeksi suuri
aihio, jotta saat siitd helposti tehty4 kahvan. Huomioi, etti
ponsiosassa tulee olla riittivisti materiaalia. Aihion koko
voi olla esimerkiksi 40*60*120 mm.
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Kahvan teko

Merkitse kahva-aihioon ruodon paikka ja poraa reiki kah-
van lipi. Poraa reikd kahvan ponsiosasta piin. Jos reiki ei
mene aivan suoraan, voi sitd hiukan oikaista. Poraa reikéi
ensin tavallisen mittaisella terilld niin picklle kuin se riit-
td4d. Vaihda sitten pitkd poranteri ja poraa silld aihion li-
vitse.

Sovita kahva-aihio ruotoon sopivaksi poralla/neularaspilla
tai ns. tuppisahalla. Aihion ei tarvitse mennd tdysin terdn
olastusta vasten vield. Viimeiset millit voidaan sovittaa lyc-
milld aihio paikoilleen.

Kahvan lopullinen muoto saisi olla sellainen, ettd sen levein
kohta (pois lukien ponsi) olisi pari millid levedmpi kuin te-
rin levein kohta. Niin tupen teko helpottuu huomattavas-
ti. Muotoile kahva-aihio karkeasti muotoonsa ensin vanne-
sahalla sahaamalla ja sitten hiomakoneella hiomalla.

Muoto saa olla vieli muutamia millimetreji lopullista suu-

rempi.

Ponnen merkitystd leukussa ei voi litkaa korostaa. Leukun
perinteinen kiyttd on osittain lyontimiistd. Ponnen tulee
olla sellainen, etti kun leukua kiytetiin niin, ei se liped
kisistd. Pontta siis tulee olla — muttei liikaakaan. Jos ponsi
on suhteettoman suuri, menettdd kéyredja mahdollisuuden
pitdd siitd kiinni.

Helojen teko

Ylihelaa varten tarvitaan mertallista muotti, jonka piille
hela vasaroidaan. Merkitse muotin avulla 1 — 1,2 mm:n
vahvuiseen messinkilevyyn helan muoto hiukan muottia
suurempana ja leikkaa tai sahaa ylimaériiset pois.

Hehkuta levy, jotta se pehmenee ja kiyti se sitruunahappo-
kylvyssd, jotta hehkutuksessa syntynyt oksidi saadaan pois.
Kiinnitdi muotti ja messinkinen hela-aihio ruuvipenkkiin
kiinni ja vasaroi messinkilevyn reuna muottia vasten.

Ruuvipenkin leuoissa on aina joitain tartuntakoloja, jotka

helposti jattdvit messinkiin syvid koloja. Kéytd esim. nah-
kapaloja suojaamaan messinkilevyd kiinnittdessdsi sen ja
helamuotin ruuvipenkkiin kiinni. Vasaroi koko hela-aihio
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eukun fteko
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muotin ympiri samalla tavoin. Lopuksi viilaa helan alareu-
na suoraksi. Viilaa my®s vasaroitu pinta tasaiseksi.

Alahelaa varten sinun tulee tietdd kahvan ymparysmitta.
Ovaalinmallisen kappaleen ympirysmitta lasketaan kaaval-
la (leveys kapeammasta kohtaa + leveys levedmmisti kohtaa
(alahela saa olla noin 2 mm levedmpi kuin terd kahvan juu-
resta mitattuna)) : 2 X 7 + aineenvahvuus = aihion pituus.
Hela-aihion leveys on keskimiirin 18 mm., kuitenkin teki-
jan mieltymyksen mukaan. Kun kahva ei ole hiottu vieli lo-
pulliseen mittaansa, tulee leveydet arvioida. Téssi kiyteryn
hela-aihion mitat ovat 1,2mm*18 mm*78 mm.

Leikkaa, sahaa ja viilaa hela-aihio. Erityisen tirkedd on, ettd
juotettava sauma on tarkasti sovitettu, eikd ylimddrdisid
rakoja ole siini. Hehkuta ja hapota etuhela-aihio. Taivuta
aihion piit noin 90 asteen kulmaan. Lopuksi taivura aihio
yhteen niin, etti juotettavat osat ovat tarkasti kohdakkain
ja samansuuntaiset.

Laita booraksia juotettavan sauman kohdalle. Booraksi
estdd sauman hapettumisen ja auttaa juotteen menemistd
oikeaan paikkaan. Limmiti aihiota kaasuliekillid niin, ettd
booraksi kuivahtaa. Laita tarkasti sauman piille 1 — 2 kpl
noin 3 mm pitkid boorastettuja juotepaloja. (Huom! Juo-
tetta ei tarvitse olla koko sauman mitalta.) Limmiti aihiota
ensin kauttaaltaan tasaisen peruslimmon saamiseksi. Kun

peruslimpd on saavutettu, ala kohdistamaan kuumin lim-
po juotettavan sauman kohdalle. Varo kuumentamasta suo-
raan juotepaloja — silloin ne saattavat ylikuumentua ja sulaa

pyoredksi helmeksi.

Kun juote on sulanut saumaan, jidhdyti aihio vedelld ja
hapota se. Muotoile aihio pihdeilli tai vasaroimalla esimer-
kiksi kovasta puusta tehdyn muotolestin piille halurun
muotoiseksi. Yleensi kahvan profiili on hiukan kananmu-

nan muotoinen niin, ettd terdvimpi osa on terdnsuun puo-

lella.

Viilaa helasta vield sauman ulkopuolella oleva ylimadrdinen

juote ja muut epétasaisuudet pois.

Helojen sovitus

Etuhela

Merkitse terdvilld lyijykynilld tarkasti etuhelan sisipuo-
lelta merkki kahva-aihion etureunaan. Varmista, etti hela
tulee suoraan suhteessa kahvaan. Kahvahan on jo sovitettu
ruotoon sopivaksi. Merkitse helan pituuden mukaan kah-
vaa kiertdvd viiva. Merkinti saa olla siten, ettd sovitettuna
kahvaan hela ji4 noin 1 mm yli kahvan reunan. Ylimaari-
nen osa on helppo hioa sovituksen jilkeen tarkasti tasalle
kahvan etureunan kanssa. Sahaa kahvaa kiertivin merkin
mukaisesti ura. Hela sovitetaan titd uraa vasten tulevaksi.
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Hio aluksi hiomakoneella lihelle kahvan etureunan mer-
kintii.

Lopullinen sovitus tehddin viilalla. Puukolla saat tarkasti
sovitettua helan kahvaa vasten tulevan sovituksen.

Kun hela néyttisi juuri ja juuri sopivan paikoilleen, laita
puuosaan epoksiliimaa ja lyd esimerkiksi muovinuijalla hela
paikoilleen.
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Tissi vaiheessa tulee arvioida tarkasti, ettd hela mahtuu
paikoilleen. Jos sovitus on kiilamainen (levenee kahvan
edetessid) ei helaa niin saa paikoilleen. Sovitus voi olla hiu-
kan tiukka niin, ettei hela kisin laitramalla sovi paikoilleen.

Liimaa kiytetdin siksi, ettd puuosa joka tapauksessa tulee
kutistumaan (vaikka olisi miten kuivaa ollut). Jos liimaa ei
kiytetd, alkaa hela heilumaan ajan kuluessa. Liiman kui-
vuttua hio kahvan etuosasta puu- ja messinkiosat samalla
tasolle.

Takahela / ponsi

Piirrd helan ulkokehin muoto puuosaan. Muista taas var-
mistaa, etti hela tulee suoraan suhteessa kahvaan. Hio ensin
ponnen profiili piirroksen mukaan. Ala sitten viistimain
(hiomakoneella tai viilalla) ponnen ylireunaa.

Tee sovitus pikkuhiljaa, jotta rakoja puun ja helan viliin ei
syntyisi. Kun hela on juuri sopiva puuosaan nihden, poraa,
sahaa ja viilaa siihen ruotoa varten tarkka reikd. Hela kiin-
nitetddn kahvaan messinkiruuveilla. Poraa helaan ruuveja
varten reidt ja tee ruuvin kannoille sovitukset niin, etteivit
ne jid koholle.

Poraa puuhun ruuveja varten aloitusreidt ja ruuvaa sitten
hela kiinni puuosaan.
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Kahvan viimeistely

Nyt voit hioa kahvan lopulliseen muotoonsa. Tupen kan-
nalta olisi hyvi, ettd kahvan paksuin ja levein kohta olisi 10
— 20 mm tulevan tupen ylireunaa alempana. Kun olet saa-
nut lopullisen muodon aikaiseksi, hio kahva vield kisin ha-
luamaasi karkeuteen (karkeus 240 - ravallisen hieno hion-
tajilki, karkeus 1200 - erittdin hieno hionrajilki). Kisin
hioessasi huomioi, ettd messinkipély sotkee puuosat. Pyri
siis hiomaan messinkiset helat erikseen. Puuosia hioessasi
voit vaikka suojata messinkihelat maalarinteipilld. Lopuksi
oljyd kahva esimerkiksi parafiinisljylla.

Kahvan kiinnitys tercdn
Lyd kahva paikoilleen terdi vasten niin, ettet kuitenkaan

kolhi ponnen messinkiosaa. Kahvassahan sai olla hiukan
kiristdimisvaraa tdssd vaiheessa.

Jos olet sovittanut kahvaosan hyvin, et tarvitse tdssd vaihees-
sa liimaa. Jos kiytit liimaa, kiy kosteudenkestivi puuliima

Niitrausta varten kidytd kuppimaista messinkilevyd, johon
sovitat ruodon menevin reidn. Viilaa ruotoa niin, ettd sitd
jdd noin 1 mm nikyviin ja niittaa se pallopddvasaralla.

Varo kolhimasta messinkisti helaa.

Yleensi kahvaosan sovitus ei ole aivan tarkka, joten lopuk-
si tiivistd kahvan etureuna puukiiloilla (kiilat saisivat olla
samaa puuta kuin itse kahva). Kiytd epoksiliimaa kiilojen
kiinnittdmiseen.

Katkaise kiilat samantien varovasti niin, ettei terdan tule jal-

kii. Pyyhi myds ylimddrdinen liima pois. Liiman kuivuttua
leukun kahvoitus on valmis.

Lyhyesti leukun tupesta

Messinkiheloitetun leukun tuppi on perinteisesti tehty itse-

hyvin tihin tarkoitukseen. parkitusta naudannahasta. Joskus on kiytetty my6s hirven-
nahkaa. Mikili tuppinahka on puoliraakaa (eli se kovertuu
kovaksi kuivuessaan), ei terdosan suojaksi tarvitse erillistd
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terilestaa. Silloin tupen ompelua varten kiytetiin erillisti
puulestaa, jonka piille nahka ommellaan kuivumaan.

T ———

Puulestan tulee olla juuri ko. leukulle sopiva. Puulesta on
tasalevyinen. Leveys mitoitetaan niin, etti se vastaa kahvan
leveintd kohtaa (ja kahvan tulisi leveimmisti kohtaa mie-
lelladn olla hiukan terin leveinti kohtaa leveimpi). Ennen
ompelua kannattaa puulestan piille hieroa steariinia (kynt-
tildd). Talloin kuivunur tuppi lihtee irti puulestasta helpos-
ti. Jos steariinia ei kiytetd, voi kuivuneen tupen irroittami-
nen olla mahdotonrta. Puulestan teriosasta tulee muotoilla
noin 10 mm pidempi kuin varsinainen leukun terd on. Jos
nahkaosa on juuri terin mittainen, tulee terd aikaa mydten
lapi nahasta.

Mikili kdytetddn teollista, pehmedmpii tuppinahkaa, voi-
daan tuppi ommella ja kuivattaa puulestan piille, mutta
nahan kuivuttua tulee terin suojaksi laittaa puinen teriles-
ta. Silloin rterilesta tulee mitoittaa niin, ettd se on nahkaan
hiukan tiukka. Terilesta lydddin sitten paikoilleen kiyttien
apuna puista kapulaa.

Valmis leuku on kaunis katsella ja kaytinnollinen teritydka-
lu. Kuvan leuku on tehty yhden vanhan tenolaisen leukun
mallin mukaan. Esikuvansa mukaan teriosa ei tissi mallissa
levene juurikaan terin juuresta kirkei kohden (Kuval8).
Lisdksi epartyypillisesti terd on jitetty takopinnalle. Pidsiin-
toisesti leukun terdt on nykyisin hiottu sivuiltakin.
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