
Leuku  on  puukko-/veitsiharrastajien  ja  -ammattilais-

tenkin parissa sellainen ty6kalu, jonka todennck6isesti

jokainen tulee jossain vaiheessa - ainakin yhden kap-

paleen - tekemaan. Itse leukusta on Puukkopostissakin
ollut useanpikin artikkeli (Puukkopostien sisallysluet-

telothan  16ytyvit  seuran  internet-sivuilta:  www.puuk-

koseura.fi -Puukkoposti -Arkisto). Sellaisen huomion

olen tehnyt, etta perinteista messinkiheloitettua leukua

ei juurikaan enaa tehda kuin  ehha pohjoisessa,  misti

malli onkin lcht6isin.

Messinkiheloitettu  malli  on  kuitenkin  yksinkertaisuudes-

saan  nerokas.  Helat  tukevat  kahvan  rakennetta  juuri  oi-

kealla  lailla  siita,  mista  pitaalcin.  Vaikka  kahvan  rakenne

on  yksinkertainen,  se  ei  tarkoita  etta valmistaminen  olisi

yksinkertaista.Kahvanteossaonmontaty6vaihettajamuo-

tojenkin tulisi osua kohdilleen.  Seuraavaksi ohjeet kahvan

valmistamiseksi. Tama on vain yksi tapa tehda kaliva ja jo-

kainen  tehk66n  ty6vaiheet  omien  mieltymystensa mukai-

sesti. Teran  tekoon en tassa perehdy lainkaan.  Lopussa on

lyhyt kappale tupen teosta.
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Maleriaalin valinla

Kahvan paamateriaalina kaytetaan perinteisesti koivua sen

eri  muodoissa  (koivunpahka,  koivun juurivisa,  visakoivu)

tai raidan juurivisaa. Tassa esimerkissa on kaytetty visakoi-

vua (kuvassa). Valitse materiaali kuitenkin siten, etta se on

tervetta  (ei  esim.  1ahoa)  ja  kuivaa.  ]os  viela  16ydat  hyvan

kuvion  puusta,  niin  se  on jo  extraa.  Sahaa tarpeeksi  suuri

aihio, jotta saat siita helposti tehtya kahvan. Huomioi, etta

ponsiosassa  tulee  olla  riittavasti  materiaalia.  Aihion  koko

voi olla esimerkiksi 40*60*120 mm.

Puukkoposti  2/2017



Kahvan Teko

Merkitse kahva-aihioon ruodon paikka ja poraa reika kah-

van  lapi.  Poraa  reika kahvan  ponsiosasta  pain.  Jos  reika  ei

mene  aivan suoraan, voi sita hiukan  oikaista.  Poraa reikaa

ensin  tavallisen mittaisella teralla niin  pitkalle kuin se  riit-

taa.  Vaihda  sitten  pitka  porantera ja  poraa  silla  aihion  la-

vitse.

Sovita  kahva-aihio  ruotoon  sopivaksi  poralla/neularaspilla

tai  ns.  tuppisahalla.  Aihion  ei  tarvitse  menna  tftysin  teran

olastusta vasten viela. Viimeiset millit voidaan sovittaa ly6-

malla aihio paikoilleen.

Kahvan lopullinen muoto saisi olla sellainen, etta sen levein

kohta (pois lukien ponsi)  olisi pari millia leveampi kuin te-

ran levein kohta. Nain tupen teko helpottuu huomattavas-

ti. Muotoile kahva-aihio karkeasti muotoonsa ensin vanne-

sahalla sahaamalla ja sitten hiomakoneella hiomalla.

Ponnen merkitysta leukussa ei voi liikaa korostaa.  Leukun

perinteinen  kdytt6  on  osittain  ly6ntimaista.  Ponnen  tulee

olla  sellainen,  etta  kun  leukua  kdytetaan  nain,  ei  se  lipea

kasista.  Pontta siis  tulee olla - muttei liikaakaan. Jos ponsi

on suhteettoman suuri,  menettaa kayttaja rna.hdollisuuden

pitaa siita kiinni.

Heloien teko

Ylinelaa  varten  tarvitaan  metallista  muotti,  jonka  paalle

hela  vasaroidaan.  Merkitse  muotin  avulla  1  -  1,2  mm:n

vahvuiseen  messinkilevyyn  hela.n  muoto  hiukan  muottia

suurempana ja leikkaa tai sahaa ylimaaraiset pois.

Hehkuta levy, jotta se pehmenee ja kdyta se sitruunahappo-

kylvyssa, jotta hehkutuksessa syntynyt oksidi saadaan pois.

Kiinnita  muotti  ja  messinkinen  hela-aihio  ruuvipenkkiin

kiinni ja vasaroi messinkilevyn reuna muottia vasten.
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muotin ympari samalla tavoin. Lopuksi viilaa helan alareu-

na suoraksi. Viilaa my6s vasaroitu pinta tasaiseksi.

Alahelaa  varten  sinun  tulee  tietaa  ka.hvan  ymparysmitta.

Ovaalinmallisen kappaleen ymparysmitta lasketaan kaaval-

la (leveys kapeammasta kohtaa + leveys leveinmasta kohtaa

(alahela saa olla noin 2 mm leveampi kuin tera kahvan juu-

resta mitattuna))  :  2 X 7t  +  aineenvahvuus =  aihion pituus.

Hela-aihion leveys on keskimaarin  18 mm„ kuitenkin teki-

jan mieltymyksen mukaan. Kun kahva ei ole hiottu viela lo-

pulliseen mittaansa, tulee leveydet arvioida. Tassa kaytetyn

hela-aihion mitat ovat 1,2mm*18 mm*78 mm.

Leikkaa, sahaa ja viilaa hela-aihio. Erityisen tarkeia on, etta

juotettava  sauna  on  tarkasti  sovitettu,  eika  ylimaaraisia

rakoja ole siina.  Hehkuta ja hapota etuhela-a.ihio. Taivuta

aihion paat noin 90 asteen kulmaan. Lopuksi taivuta aihio

yhteen niin, etta juotettavat osat ovat tarkasti kohdakkain

ja samansuuntaiset.

Laita  booraksia  juotettavan   sauman   kohdalle.   Booraksi

estaa sauman  hapettumisen ja auttaa juotteen  menemista

oikeaap paikkaan.  Linmita alhiota kaasuliekilla niin,  etta

booraksi kuivahtaa.  Laita tarkasti sauman paallc  1  - 2 kpl

noin 3  mm pitkia boorastettuja juotepaloja.  (Huom! Juo-

tetta ei tarvitse olla koko sauman mitalta.) Lammita aihiota

ensin kauttaaltaan tasaisen peruslamm6n saaniseksi.  Kun

peruslamp6 on saavutettu, ala kohdistamaan kuumin lin-

p6 juotettavan sauman kohdalle. Varo kuumentamasta suo-

raan juotepaloja -silloin ne saattavat ylikuumentua ja sulaa

py6redsi helmeksi.

Kun  juote  on  sulanut saumaan,  jaindyta  aihio  vedella ja

hapota se. Muotoile aihio pihdeilla tai vasaroimalla esimer-

kiksi  kovasta  puusta  tehdyn  muotolestin  paalle  halutun

muotoiseksi. Yleensa kahvan profiili on hiukan kananmu-
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nan muotoinen niin, etta terivampi osa on terinsuun puo-

lella.

Viilaa helasta viela sauman ulkopuolella oleva ylimaarainen

juote ja muut epatasaisuudet pois.

Heloien sovilus

Etuhela

Merkitse  terivalla  lyijykynalla  tarkasti  etuhelan  sisapuo-

1elta  merlcki  kahva-aihion  etureunaan.  Varmista,  etta  hela

tulee suoraan suhteessa kahvaan.  Kahvahan on jo sovitettu

ruotoon  sopivaksi.  Merkitse helan pituuden  mukaan kah-

vaa kiertiva viiva.  Merkinta saa olla siten,  etta sovitettuna

kahvaan hela jaa noin  1  mm yli kahvan reunan. Ylimaarai-

nen  osa  on  helppo  hioa sovituksen jalkeen  tarkasti  tasalle

kahvan  etureunan  kanssa.  Sahaa kahvaa kiertavan  merkin

mukaisesti ura. Hela sovitetaan tata uraa vasten tulevaksi.
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Hio  aluksi  hiomakoneella  linelle  kahvan  etureunan  mer-

kintaa.

Lopullinen  sovitus  tehdaan  viilalla.  Puukolla  saat  tarkasti

sovitettua helan kahvaa vasten tulevan sovituksen.

Kun  hela  ndyttaisi  juuri ja juuri  sopivan  paikoilleen,  laita

puuosaan epoksiliimaa ja ly6 esimerkiksi muovinuijalla hela

paikoilleen.

Tassa  vaiheessa  tulee  arvioida  tarkasti,  etta  hela  mahtuu

paikoilleen.  Jos  sovitus  on  kiilamainen   (levenee  kahvan

edetessa)  ei helaa main saa paikoilleen.  Sovitus voi olla hiu-

kan tiukka niin, ettei hela kasin laittamalla sovi paikoilleen.

Liimaa kdytetaan  siksi,  etta puuosa joka tapauksessa  tulee

kutistumaan  (va.ikka olisi miten kuivaa ollut). Jos liimaa ei

kdyteta,  alkaa  hela  heilumaan  ajan  kuluessa.  Liiman  kui-

vuttua hio  kahvan  etuosasta puu- ja  messinkiosat  samalla

tasolle.

Tckahela / ponsi

Piirra helan  ulkokehin  muoto  puuosaan.  Muista taas var-

mistaa, etta hela tulee suoraan suhteessa ka.hvaan. Hio ensin

ponnen  profiili  piirroksen  mukaan.  Ala  sitten  viistamaan

(hiomakoneella tai viilalla) ponnen ylareunaa.

Tee sovitus pikkuhiljaa, jotta rakoja puun ja helan valiin ei

syntyisi. Kun hela on juuri sopiva puuosaan nahden, poraa,

sahaa ja viilaa siihen ruotoa varten tarkka reika.  Hela kiin-

nitetaan  kahvaan  messinkiruuveilla.  Poraa  helaan  ruuveja

varten reiat ja tee ruuvin kannoille sovitukset niin, etteivat

ne jai koholle.

Pora.a  puuhun  ruuveja varten  aloitusreiat ja  ruuvaa  sitten

hela kiinni puuosaan.
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Kahvan viimeisTely

Nyt voit hioa kahvan  lopulliseen  muotoonsa. Tupen  kan-

nalta olisi hyva, etta kahvan paksuin ja levein kohta olisi  10

- 20 mm tulevan tupen ylareunaa alempana.  Kun olet saa-

nut lopullisen muodon aikaiseksi, hio kahva viela kesin ha-

1uamaasi  karkeuteen  (karkeus  240  -  tavallisen  hieno  hion-

tajalki,  karkeus   1200  -  erittain  hieno  hiontajalki).  Kasin

hioessasi  huomioi,  etta  messinkip6ly sotkee  puuosat.  Pyri

siis  hiomaan  messinkiset  helat  erikseen.  Puuosia  hioessasi

voit vaikka suojata messinkihelat maalarinteipilla.  Lopuksi

6ljya kahva esimerkiksi parafiini6ljylla.

Kahvan kiinnitys lerddn

Ly6  kahva  paikoilleen  teraa vasten  niin,  ettet  kuitenkaan

kolhi  ponnen  messinkiosaa.  Kahvassahan  sai  olla  hiukan

kiristamisvaraa tassa valheessa.

Jos olet sovittanut kalivaosan hyvin, et tarvitse tassa vaihees-

sa liimaa. Jos kdytat liimaa, kay kosteudenkestiva puuliima

hyvin titan tarkoitukseen.

Niittausta varten  kdyta  kuppimaista  messinkilevya,  johon

sovitat ruodon menevan reian. Viilaa ruotoa niin,  etta sita

jaa noin  1  mm nakyviin ja niittaa se pallopaivasaralla.

Varo kolhimasta messinkista helaa.

Yleensa kahvaosan sovitus ei ole aivan tarkka, joten lopuk-

si  tiivista kahvan  etureuna  puukiiloilla  (kiilat  saisivat  olla

samaa puuta kuin  itse kahva).  REyta epoksiliimaa kiilojen

kiinnittamiseen.

Katkaise kiilat samantien varovasti niin, ettei teraan tule jal-

kia. Pyyhi my6s ylimaarainen liima pois. Liiman kuivuttua

leukun kahvoitus on valmis.

LyhyesTi leukun TupesTa

Messinkiheloitetun leukun tuppi on perinteisesti tehty itse-

parkitusta naudannahasta. Joskus on haytetty my6s hirven-

nahkaa. Mikali tuppinahka on puoliraakaa (eli se kovettuu

kovaksi  kuivuessaan),  ei  teraosan  suojaksi  tarvitse  erillista
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teralestaa.  Silloin  tupen  ompelua varten  kdytetaan  erillista

puulestaa, jonka paalle nahka ommellaan kuivumaan.

Puulesta.n  tulee  olla juuri  ko.  Ieukulle  sopiva.  Puulesta  on

tasalevyinen. Leveys mitoitetaan niin, etta se vastaa kahvan

leveinta kohtaa  (ja kahvan  tulisi leveimmasta kohtaa mie-

lellaan olla hiukan teran leveinta kohtaa leveinpi).  Ennen

ompelua kannattaa puulestan paalle hieroa steariinia (kynt-

tilaa) . Tall6in kuivunut tuppi lchtee irti puulestasta helpos-

ti. Jos steariinia ei kdyteta, voi kuivuneen tupen irroittami-

nen olla mahdotonta.  Puulestan teraosasta tulee muotoilla

noin  10 mm pidempi kuin varsinainen leukun tera on. Jos

nahkaosa on juuri teran mittainen, tulee tera aikaa my6ten

lapi nahasta.

Mikali kdytetaan teollista, pehmeampaa tuppinahkaa, voi-

daan  tuppi  ommella  ja  kuivattaa  puulestan  paalle,  mutta

nahan kuivuttua tulee teran suojaksi laittaa puinen [erales-

ta.  Silloin teralesta tulee mitoittaa niin,  etta se on nahkaan

hiukan tiukka. Teralesta ly6daan sitten paikoilleen kftyttaen

apuna puista kapulaa.

Valmis leuku on kaunis katsella ja kdytann6llinen teraty6ka-

lu.  Kuvan leuku on tehty yhden vanhan tenolaisen leukun

mallin mukaan. Esikuvansa mukaan teraosa ei tassa mallissa

levene  juurikaan  teran  juuresta  karkea  kohden  (Kuval 8).

Lisalcsi epatyypillisesti tera on jatetty takopinnalle. Paasaan-

t6isesti leukun terat on nykyisin hiottu sivuiltakin.
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